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Rozdz1al 1

WAGOMAT PMP 3515

== 208

Opis ogolny

Przycisk - BRUTTO

Przycisk - TARA

Przycisk - TAROWANIE

Przycisk - KASOWANIA TARY

Przycisk - ZEROWANIE

Przycisk - DZIALKOWANIE

Przycisk - PRINT

Przycisk - PROGRAMOWANIE

Przycisk - START/STOP

AN EE

31 pazdziernik, 2003 strona 3




WiS Bydgoszcz

Opis ogolny

o

Wagomat PMP9503 Rozdzial 1

Przycisk numeryczny - ,,0”

[

Przycisk numeryczny - ,,1”

Przycisk numeryczny - ,,2”

Przycisk numeryczny - ,,3”

Przycisk numeryczny - ,,4”

Przycisk numeryczny - ,,5”

Przycisk numeryczny - ,,6”

Przycisk numeryczny - ,,7”

Przycisk numeryczny - ,,8”

Przycisk numeryczny - ,,9”

Przycisk numeryczny - ,,KROPKA”

Przycisk numeryczny - ,,PROG 17

Przycisk numeryczny - ,,PROG 2”

Przycisk numeryczny - ,,PROG 3”
Przycisk numeryczny - ,, KASOWANIE”

FEBER ©oNb o RGN

Przycisk numeryczny - ,,ENTER”

e Sygnalizacja uspokojenia wagi
®hg o C . .
ol Sygnalizacja jednostki wySwietlanej masy

Oznaczenie — led nieaktywny

Oznaczenie — led aktywny

Oznaczenie — led migajacy

Opis ogolny

Wyswietlacz Led

[Max

Min e d

Pole informacyjne
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Rozdzial 2
1.1.0pis

unkcji przyciskow - opis szczegotowy - TRYB PRACY

1.1. Wersja podstawowa PMP 9503

Przycisk Nazwa
Przycisk - BRUTTO

o —u

B Nacisnigcie przycisku powoduje pod$wietlenie diody LED & B wygenerowanie na
wyswietlaczu masy BRUTTO. Ponowne nacisniecie przycisku spowoduje powr6ét do stanu
poczatkowego.(warto$¢ netto)
| Przycisk - TARA

o .

(W) Nacisnigcie przycisku powoduje podswietlenie diody LED & T wygenerowanie na
wyswietlaczu wartosci TARY.Ponowne nacisniecie przycisku spowoduje powrdt do stanu
poczatkowego.(warto$¢ netto)
| Przycisk - TAROWANIE

LN

- Nacisnigcie przycisku powoduje podswietlenie diody LED =T wytarowanie

T wagi.Tarowanie jest ograniczone 10% ci¢zaru masy na wadze.(warto$¢ netto=brutto-tara).
Powrdt do stanu poprzedniego poprzez przycisk ,KASOWANIE TARY”.Wartosé
maksymalna tary ograniczona jest do wartoSci podanej na tabliczce znamionowe;.
Standardowa maksymalna wrto$¢ tary wynosi 10% zakresu pomiarowego.
| Przycisk - KASOWANIE TARY

. L

(lis Nacisnigcie przycisku powoduje podswietlenie diody LED & Lag powrdt do warto$ci z
przed tarowania. Tara = 0.0
| Przycisk - ZEROWANIE

? Nacisnigcie przycisku powoduje wyzerowanie wagomatu. Funkcja jest aktywna tylko

' podczas samotestowania si¢ wagomatu, gdy na wyswietlaczu widoczny jest komunikat
»NuuL”.Maksymalna warto$¢ ,,zera” < 4% warto$ci zakresu pomiarowego.

‘ Przycisk - DZIALKOWANIE
[

T Nacisnigcie przycisku powoduje podswietlenie diody LED & d ; wygenerowanie na

E wyswietlaczu dzialki legalizacyjnej. Ponowne nacisniecie przycisku spowoduje powrét do
stanu poczatkowego.(Tylko dla zastosowan bez legalizacji.). Dla wag legalizacyjnych
funkcja nieaktywna.

Przycisk - PRINT
L
L Nacisnigcie przycisku powoduje pod$wietlenie diody LED EBNT | yaktywnienie transmisji
[BRINT danych poprzez port komunikacyjny.(w wersji bez opcji ,KOMUNIKACJA” przycisk

nieaktywny).

Migajaca dioda LED oznacza ze komunikacja jest zataczona i sprawna.
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Przycisk Nazwa
Przycisk - PROGRAMOWANIE
- LI
PROG Nacisnigcie przycisku powoduje pod$wietlenie diody LED EREE | przejscie przetwornika

|

»Wagomat” do trybu programowania. Ponowne nacisniecie przycisku spowoduje powrot do
stanu poczatkowego. (w wersji bez opcji ,, STEROWANIE” przycisk nieaktywny).

‘ Przycisk - START/STOP

Nacisnigcie przycisku powoduje pod$wietlenie diody LED : 1 przejscie przetwornika
»Wagomat” do trybu sterowania.Ponowne naci$niecie przycisku spowoduje zatrzymanie
trybu sterowania i powro6t do stanu poczatkowego.(w wersji bez opcji ,,STEROWANIE”
przycisk nieaktywny).

‘ Przycisk numeryczny - ,,0” ‘

0 Nacisnigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,0” do pamigei w trybie odezytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROG3,).
‘ Przycisk numeryczny - ,,1” ‘
1 Nacisnigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,1” do pamigci w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
‘ Przycisk numeryczny - ,,2” ‘
2 Nacisnigeie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,2” do pamigei w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
‘ Przycisk numeryczny - ,,3” ‘
3 Nacisnigeie przycisku powoduje wpisanie warto$ci ,,3” do pamigei w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
Przycisk numeryczny - ,,4”
4 Nacisnigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,4” do pamigci w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
‘ Przycisk numeryczny - ,,5” ‘
2 Nacisnigeie przycisku powoduje wpisanie warto$ci ,,5” do pamigei w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROG3,).
‘ Przycisk numeryczny - ,,6” ‘
6 Nacisnigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,6” do pamigci w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
Przycisk numeryczny - ,,7”
7 Nacisnigcie przycisku powqduje wpisanie warto$ci ,,7” do pamigci w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROG3,).
Przycisk numeryczny - ,,8”
8 Naci$nigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,8” do pamigei w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
Przycisk numeryczny - ,,9”
9

Nacisnigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,,9” do pamigci w trybie odczytu i
zapisu danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
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Przycisk

Nazwa

Przycisk numeryczny - ,, KROPKA”

Nacisnigcie przycisku powoduje wpisanie wartosci ,coma” do pamigci w trybie odczytu i

zapisu danych (PROGI,PR()GZ, PROG3,).

Przycisk numeryczny - ,,PROG 17

Nacisnigcie przycisku powoduje przejscie przetwornika ,,Wagomat™ do trybu zapisu lub
odczytu danych. Wprowadzanie danych odbywa sie za pomoca przyciskow numerycznych.
Akceptacja wprowadzonych wrtosci odbywa sie po przycisnigciu przycisku ,,ENTER”.
Kasowanie wprowadzonych wartosci odbywa sie za pomoca przycisku ,, KASOWANIE”.

W zaleznosci od wersji wagomatu przydzielane sa rozne wartosci.

Dozowanie - zapis X . .
programowania wartosci zadane;j.

Bilanse - odczyt Bilans materiatlowy

Przycisk numeryczny - ,,PROG 2”

Nacisnigcie przycisku powoduje przejscie przetwornika ,,Wagomat™ do trybu zapisu lub
odczytu danych. Wprowadzanie danych odbywa sie za pomoca przyciskOw numerycznych.
Akceptacja wprowadzonych wrtosci odbywa si¢ po przycisnigciu przycisku ,,ENTER”.
Kasowanie wprowadzonych warto$ci odbywa sie za pomoca przycisku ,,KASOWANIE”.

W zalezno$ci od wersji wagomatu przydzielane sa rdzne warto$ci.
Dozowanie— odczyt Wyswietlenie numeru ostatnio wyswietlanego komponentu
Waga tasmowa Wydajnosé

Przycisk numeryczny - ,,PROG 3”

Nacisnigcie przycisku powoduje przejscie przetwornika ,,Wagomat™ do trybu zapisu lub
odczytu danych. Wprowadzanie danych odbywa sie za pomoca przyciskow numerycznych.
Akceptacja wprowadzonych wrtosci odbywa sig¢ po przycisnigciu przycisku ,,ENTER”.
Kasowanie wprowadzonych wartos$ci odbywa sie za pomoca przycisku ,, KASOWANIE”.

W zaleznosci od wersji wagomatu przydzielane sa rézne wartosci.

Dla wag wielokomponentowych zwigkszenie numeru komponentu dla

Dozowanie — zapis . . .
dla programowania warto$ci zadane;.

Przycisk numeryczny - ,, KASOWANIE”

Nacisnigcie powoduje skasowanie wartoSci wprowadzonych w trybie zapisu i odczytu

danych (PROG1,PROG2, PROG3,).

Dla wag wielokomponentowych zmniejszenie numeru komponentu

Przycisk numeryczny - , ENTER”

Nacisnigcie powoduje zaakceptowanie warto$ci wprowadzonych w trybie zapisu i odczytu

danych (PROG1,PROG2, PROGS3,).
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1.2.0pis funkcji przyciskow - opis szczegotowy - TRYB ZAPISU I ODCZYTU

1.1. Programowanie wartosci zadanych - "OPCJA STEROWANIE”.

W rozdziale tym pokazujemy krok po kroku sposéb programowania przetwornika
,wagomat” z opcja sterowania.

Krokl1 — przejscie do trybu programowania wartosci zadanych

Wejscie do trybu PROGRAMOWANIE

Gdy wagomat jest w trybie pracy(gdy jest wyskalowany), przycisnaé przycisk ﬁ na
ﬁ plycie czotowej. Po tej czynnosci pod$wietli si¢ dioda LED ktdéra znajduje si¢ w lewym
gérnym rogu przycisku , a wagomat przejdzie do trybu programowania. W trybie tym na
wys$wietlaczu bgdziemy mogli podejrze¢ wpisywane wartoSci wpisywane za pomoca
klawiatury numerycznej, ktore rowniez zostaly uaktywnione.

vl LAY
4568
Ay |
oL EBE

Krok2 — wybér komponentu

Wybér komponentu

Nastgpna czynno$cia musi byc wybranie numeru komponentu, ktréremu chcemy przypisaé
warto$¢ zadang. Numer komponentu wybieramy przyciskiem “PROG1”(zwigkszanie
numeru komponentu w gore) lub ,,PROG2”(zwigkszanie numeru komponentu w dot).

Wybieranie numeru komponentu nie dotyczy wag jednokomponentowych. (Warto$¢
zadana moze by¢ wpisana odrazu po wejsciu do trybu programowania)

] LEEY o~
4568
4] @&3.“@
oL BE
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Krok3 — wpisywanie wartosci zadanych

Whpisywanie warto$ci zadanych

Po wybraniu komponentu nalezy wpisa¢ dla niego warto$¢ zadana.Odbywa si¢ to za
pomoca przyciskow numerycznych od 0 do 9 . Akceptujemy wprowadzona warto$¢
po przycisnigciu przycisku ‘ Kasujemy wprowadzona warto$¢ przyciskiem &,

EERE
i e

Boo o
FEE®

Krok4 — zakonczenie procedury programowania

Wejscie do trybu PROGRAMOWANIE

ﬁ Po zaakceptowaniu wprowadzonych wartosci przyciskamy E przechodzac jednoczes$nie
do trybu pracy.Wagomat jest zaprogramowany.
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Przyklad wielokomponentowy
L.p. Opis

1 L (¢ ]
Po przyciscnieciu FRSE podswietla sie LED FROG

2 [EEHHEH
Na wyswietlaczu pojawit si¢ napis:

Ustalamy numer komponentu przyciskami - lub . na przyktad komponent nr:

Whpisujemy warto$¢ dla wybranego komponentu przyciskami numerycznymi.Np:

4 _
\2 ~5 L ~5 . Na wyswietlaczu jest .

Akceptujemy wprowadzong warto$¢ przyciskiem ‘ . Na wyswietlaczu jest:
5 _
I
Po zaakceptowaniu wprowadzonych wartosci przyciskamy #8& przechodzac
6 jednoczesnie do trybu pracy. Wagomat jest zaprogramowany. Na wyswietlaczu:

jezeli waga jest pusta

Przykilad jednokomponentowy
L.p. Opis

LI (¢ ]
Po przyciscnieciu BROE podswietla sie LED FROG

1

2 Na wyswietlaczu pojawia si¢ ostatnio wprowadzona wartos¢ zadana.

Whpisujemy nowg wartos¢ dla komponentu przyciskami numerycznymi.Np:

3 _
\2 \5 W \5 . Na wyswietlaczu jest .

Akceptujemy wprowadzong wartos¢ przyciskiem ‘ . Na wyswietlaczu jest:

- IR
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L.p. Opis

Po zaakceptowaniu wprowadzonych wartosci przyciskamy E przechodzac
5 jednoczesnie do trybu pracy. Wagomat jest zaprogramowany. Na wyswietlaczu:

jezeli waga jest pusta

1.2. Programowanie wartosci progowych- OPCJA STEROWANIE”.

W stanie programowanie mozna zmieni¢ wartosci okreslajace zard6wno dynamike procesu wazenia
jak 1jego doktadnos$¢.Nazywamy je wartoSciami progowymi.
Mozliwa jest zmiana nast¢pujacych parametrow:

1. Dolna wartos¢ tolerancji

2. Wartos¢ wylaczenia - material w locie
3. Wartos¢ przelaczenia na dokladne

4. Wartos¢ tolerancji przewazenia

Parametr okres$lajacy warto$¢ ponizej ktorej nastapi wymuszenie procesu
dowazania

Warto$¢ masy przy ktdrej przetwornik zatrzymuje dozowanie.

Uwaga! Warto$¢ ta jest modyfikowana po kazdym cyklu dozowania w
zaleznosci od aktualnie obliczonej warto$ci materialu w locie. Opcjonalnie
funkcja korekcji warto$ci wylaczenia moze osta¢ zablokowana.

Warto$¢ powyzej ktorej przetwornik sygnalizuje konieczno$¢ zmiany
szybkos$ci dozowania. PrzejScie z dozowania zgrubnegona na dozowanie
doktadne.

Warto§¢ powyzej, ktorej sygnalizowany jest btad wazenia. Przewazenie
wartosci zadane;.

Opis zmainy wartosci tolerancji

Wejscie do parametru zmiany wartosci tolerancji

Gdy wagomat jest w trybie pracy(gdy jest wyskalowany), przycisna¢ przycisk F na
F plycie czotowej. Po tej czynnosci podswietli si¢ dioda LED ktora znajduje si¢ w lewym
gornym rogu przycisku , a wagomPrzyciskat przejdzie do parametru zmiany warto$ci
tolerancji. W trybie tym na wys$wietlaczu bedziemy mogli podejrze¢ wpisywane warto$ci
wpisywane za pomoca klawiatury numerycznej, ktore rowniez zostaly uaktywnione.
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=R
i e

BB o

Zmiana wartoSci tolerancji

Wprowadzi¢ nowg warto$¢ przy ktérej wagomat nie powinien juz dowazac przyciskami
numerycznymi.Np:

l? l5 (e L5 .Na wyéwietlaczujest_

Po osiggniecu tej wartosci wagomat nie bedzie juz prébowat dowaza¢ do wartosci
zadane;j.

1.3. Odczyt bilanséw - ?OPCJA STEROWANIE i WAGA TASMOWA”.

Odczyt - BILANSE

Gdy wagomat jest w trybie pracy(gdy jest wyskalowany), przycisnac przycisk. na plycie
czolowej. Po wykonaniu tej czynnosci na wyswietlaczu pojawi si¢ bilans zuzycia materiatu.

Podswietlona zostaje dioda LED na przycisku [F&INT
Powro6t do poprzedniego stanu tym samym przyciskiem.

1.4.0dczyt wydajnosci - "OPCJA WAGA TASMOWA”.

Odczyt - WYDAJNOSC

Gdy wagomat jest w trybie pracy(gdy jest wyskalowany), przycisnac¢ przycisk. na plycie
czotowej. Po wykonaniu tej czynnosci na wyswietlaczu pojawi wydajnos¢ zuzycia
materiatu w t/h.

Podswietlona zostaje dioda LED na przycisku m
Powr6t do poprzedniego stanu tym samym przyciskiem.
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1.5. Drukowanie - "OPCJA STEROWANIE”.

Wejscie do trybu PROGRAMOWANIE

E Gdy wagomat jest w trybie pracy(gdy jest wyskalowany), przycisnaé przycisk m .Po tej

czynnosci podswietli si¢ dioda LED ktoéra znajduje si¢ w lewym gérnym rogu przycisku , a
wagomat przejdzie do trybu drukowania.Po zakonczonym wydruku dioda LED gasnie.
(opcja tylko na zamowienie)
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