SIWAREX WP321 - TTumaczenie wybranych
rozdziatow

Instrukcja obstugi - Wersja polska

Dokument zZréodtowy: SIWAREX WP321 Operating Instructions (Manual, 07/2014, ASE33715669A-02)

5. MONTAZ

5.1 Wymiary i pozycja montazowa

Wymiary modutu SIWAREX WP321

Modut SIWAREX WP321 jest kompaktowym elektronicznym systemem wazenia przeznaczonym do
montazu na szynie DIN.

Wymiary:

- Szerokos$¢: 45 mm

- Wysokos¢: 100 mm
- Gtebokosé¢: 81 mm

Pozycja montazowa:
Modut moze by¢ montowany w pozycji poziomej lub pionowej. Nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje - minimalna przestrzeh wolna 25 mm powyzej i ponizej modutu.

Temperatura otoczenia:
- Podczas pracy: 0°C do +60°C
- Podczas przechowywania: -40°C do +70°C

5.2 Montaz na szynie DIN 35 mm

Procedura montazu:

1. Przygotowanie szyny DIN:
- Uzyj standardowej szyny DIN zgodnie z EN 60715
- Szerokos$¢: 35 mm
- Upewnij sie, ze szyna jest mocno przymocowana do szafy sterowniczej

2. Montaz modutu:
- Zahacz gérna czes¢ modutu na szynie DIN
- Docisnij dolng czes¢ az ustyszysz klikniecie
- Modut powinien by¢ pewnie zamocowany

3. Demontaz modutu:
- Wsun ptaski sSrubokret w otwdér zwalniajacy (na dole modutu)



- Delikatnie podwaz modut
- Zdejmij modut z szyny DIN

Uwagi dotyczace montazu:

A OSTRZEZENIE:

- Przed montazem odtgcz zasilanie

- Przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa elektrycznego

- Montaz powinien by¢ wykonywany tylko przez wykwalifikowany personel

Ochrona IP:
- IP20 (przy zamknietej obudowie)
- Tylko do uzytku wewnetrznego

5.3 Rozmieszczenie w szafie sterowniczej

Wytyczne dotyczace instalacji:

Odstepy montazowe:
- Minimalna odlegtos$¢ od sgsiednich urzadzen: 25 mm po obu stronach
- Zapewnia to odpowiednig cyrkulacje powietrza i tatwy dostep do ztgczy

Rozmieszczenie kabli:

- Rozdziel kable sygnatowe od kabli zasilajgcych

- Kable czujnikéw tensometrycznych prowadz osobno od kabli mocy
- Uzyj ekranowanych kabli dla potgczen czujnikéw

Wymiary montazowe:
- Jeden modut zajmuje okoto 45 mm szerokosci na szynie DIN
- Dla systemu z wieloma modutami zaplanuj odpowiednia przestrzen

6. POLACZENIA

6.1 Przeglad potaczen
Typy ztaczy na module SIWAREX WP321:

1. X1 - Ztacze czujnika tensometrycznego (Load Cell)
- Typ: 9-pinowe ztgcze D-Sub
- Do podtaczenia 1-4 czujnikéw tensometrycznych

2. X2 - Interfejs szeregowy RS485
- Typ: 9-pinowe ztgcze D-Sub
- Komunikacja z systemem SIMATIC lub PC

3. X3 - Zasilanie 24V DC
- Typ: Ztacze Srubowe
- Napiecie zasilania: DC 24V (19,2V - 28,8V)



6.2 Podtaczenie czujnikow tensometrycznych (Load

Cell)

Schemat podtaczenia ztacza X1:

Przypisanie pinéw ztacza X1 (9-pin D-Sub):

Pin Sygnat
1 EXC+

2 SIG+

3 SIG-

4 EXC-

5 SENSE+
6 SENSE-
7 SHIELD
8 -

9 -

Podtaczenie czujnikow:

Dla pojedynczego czujnika tensometrycznego:

Czujnik

EXC+ (czerwony)
SIG+ (biaty)
SIG- (zielony)
EXC- (czarny)
SHIELD

Pin 1 (EXC+)
Pin 2 (SIG+)
Pin 3 (SIG-)
Pin 4 (EXC-)
Pin 7 (SHIELD)

O A A A

Dla wielu czujnikéw (potaczenie réwnolegte):

- Wszystkie czujniki podtgcz réwnolegle
- Maksymalnie 4 czujniki na jeden modut

SIWAREX WP321 (X1)

Opis

Napiecie wzbudzenia (+)
Sygnat pomiarowy (+)
Sygnat pomiarowy (-)
Napiecie wzbudzenia (-)

Wykrywanie napiecia
wzbudzenia (+)

Wykrywanie napiecia
wzbudzenia (-)

Ekran kabla
Niezajety

Niezajety

- Catkowity opér mostka: = 87,5 Q (przy 350 Q/czujnik dla 4 czujnikéw)

Specyfikacja elektryczna:

* Napiecie wzbudzenia: 5V DC (regulowane)
* Maksymalny prad wzbudzenia: 120 mA
* Impedancja wejsciowa czujnika: 87,5 Q - 6000 Q

e Czutos¢ czujnika: 1,0 - 3,0 mV/V



Wymagania dotyczace kabla:

e Typ kabla: Ekranowany, skrecany, 4-zytowy minimum
* Przekréj: 0,25 - 0,5 mm? (AWG 23-20)
* Maksymalna dtugos¢: 300 m (dla kabla ekranowanego)
* Ekranowanie: Podtacz ekran tylko po jednej stronie (po stronie modutu SIWAREX)
A WAZNE:
- Nigdy nie przekraczaj maksymalnego obcigzenia czujnika
- Sprawdz prawidtowg polaryzacje sygnatéw
- Uzyj tylko certyfikowanych czujnikéw tensometrycznych

6.3 Podtaczenie interfejsu RS485 (X2)

Schemat komunikacji szeregowej

Interfejs RS485 stuzy do komunikacji z:

- Systemem SIMATIC S7 (PLC)

- Komputerem PC z oprogramowaniem SIWATOOL
- Panelem operatorskim HMI

Przypisanie pinéw ztacza X2 (9-pin D-Sub):

Pin Sygnat Opis

1 - Niezajety

2 - Niezajety

3 RxD/TxD-N Data (-)

4 RTS Request to Send

5 GND Masa sygnatowa

6 +5V Zasilanie 5V (max 100mA)
7 +24V Zasilanie 24V (max 100mA)
8 RxD/TxD-P Data (+)

9 - Niezajety

Potaczenie RS485 - Topologia sieci:

Siec liniowa (zalecana):

[SIMATIC S7] ----[SIWAREX WP321]----[SIWAREX WP321]----[SIWAREX WP321]
| |
Rezystor 1200 Rezystor 120Q
(poczatek magistrali) (koniec magistrali)



Parametry potaczenia:

- Typ protokotu: USS, Modbus RTU lub ASCII

- Predkos¢ transmisji: 9600, 19200, 38400, 57600, 115200 bit/s

- Format danych: 8 bitéw danych, 1 bit stopu, bez parzystosci (lub z
- Maksymalna liczba urzadzen: 31 modutéw na jednej magistrali

- Maksymalna dtugos¢ kabla: 1000 m (bez repeatera)

Wymagania dotyczace kabla RS485:

e Typ: Ekranowany, skrecony (twisted pair)

* Impedancja: 120 Q

e Przekréj: 0,25 - 0,75 mm? (AWG 24-18)

* Rezystory terminujace: 120 Q na poczatku i kohcu magistrali

Konfiguracja adresu modutu:

Kazdy modut w sieci musi mie¢ unikalny adres:

- Adres 0: Broadcast (wszystkie moduty)

- Adres 1-31: Adresy indywidualne modutéw

- Konfiguracja przez oprogramowanie SIWATOOL lub panel operatorski

6.4 Podtaczenie zasilania (X3)

Ztacze zasilania - Specyfikacja:

Typ ztacza X3: Ztacze srubowe (2-pinowe)

Pin Sygnat
1 +24V
2 GND/OV

Dane elektryczne zasilania:

* Napiecie znamionowe: DC 24V
e Zakres tolerancji: DC 19,2V - 28,8V (-20% / +20%)
e Pobor pradu: Typowo 100 mA, maksymalnie 250 mA

parzystoscig)

Opis
Zasilanie dodatnie (+)

Masa zasilania (-)

e Zabezpieczenie: Wewnetrzne zabezpieczenie przeciwprzepieciowe

* I1zolacja galwaniczna: Tak (miedzy zasilaniem a obwodami sygnatowymi)

Schemat podtaczenia zasilania:

Zasilacz 24V DC

|
+---- (+24V) - Zkacze X3, Pin 1

I
+---- (OV/GND) - Zxacze X3, Pin 2



Zalecenia dotyczace zasilania:

1. Uzyj stabilizowanego zasilacza 24V DC
- Zalecany: zasilacz z certyfikatem CE
- Minimalna moc: 10W na modut

2. Zabezpieczenie:
- Zamontuj bezpiecznik 1A w obwodzie zasilania
- Uzyj bezpiecznika szybkiego (F-typ)

3. Okablowanie:
- Przekréj kabla: minimum 0,75 mm? (AWG 18)
- Maksymalna dtugos$¢: 100 m (dla kabla 0,75 mm?)
- Uzyj osobnego obwodu zasilania dla modutéw wagowych

4. Uziemienie:
- Podtgcz obudowe szafy do ochronnego uziemienia (PE)
- Zasilacz powinien by¢ uziemiony zgodnie z lokalnymi przepisami

A OSTRZEZENIE:

- Nigdy nie przekraczaj maksymalnego napiecia 28,8V DC

- Nie odwracaj polaryzacji zasilania

- Zasilanie powinno by¢ odtgczane przed wykonywaniem prac serwisowych

Izolacja galwaniczna:

Modut SIWAREX WP321 posiada izolacje galwaniczng miedzy:
- Zasilaniem 24V a obwodami pomiarowymi

- Interfejsem RS485 a obwodami pomiarowymi

- Napiecie izolacji: 500V DC

7. URUCHOMIENIE | KALIBRACJA

7.1 Przygotowanie do uruchomienia

Lista kontrolna przed pierwszym uruchomieniem:

1. Sprawdzenie mechaniczne:

- [ 1 Waga jest prawidtowo zmontowana

- [ 1 Czujniki tensometryczne sg prawidtowo zainstalowane
- [ 1 Konstrukcja mechaniczna jest stabilna i bez napiec

- [ ] Platforma wagowa porusza sie swobodnie

- [ 1 Brak dodatkowych sit (tarcie, wigzania mechaniczne)

2. Sprawdzenie elektryczne:

- [ 1 Wszystkie potaczenia sg prawidtowe (czujniki, RS485, zasilanie)
- [ 1 Ekrany kabli s prawidtowo podtgczone

- [ 1 Napiecie zasilania wynosi 24V DC (x20%)

- [ 1 Brak zwar¢ w okablowaniu



3. Sprawdzenie srodowiska:

- [ ] Temperatura otoczenia: 0°C do +60°C

- [ 1 Brak silnych wibracji

- [ 1 Brak pél elektromagnetycznych w poblizu

- [ ] Waga jest ustawiona poziomo (uzyj poziomnicy)

7.2 Pierwsze uruchomienie

Procedura uruchomienia:

Krok 1: Wiaczenie zasilania

1. Podtgcz zasilanie 24V DC do ztgcza X3

2. LED na module powinien zaswieci¢ sie na zielono
3. Modut wykona self-test (trwa ok. 3 sekundy)

4. Wyswietlacz pokaze “0.0 kg” lub aktualng wage

Krok 2: Sprawdzenie podstawowych funkcji
1. Nacisnij lewy przycisk na panelu operatorskim
2. Menu powinno sie wyswietli¢ na wyswietlaczu
3. Sprawdz, czy modut reaguje na przyciski

Krok 3: Test czujnikéw

1. Sprawdz wartos¢ ADC (Analog-to-Digital Converter)

2. Menu - Diagnostyka - Wartos$¢ ADC

3. Wartos¢ powinna wynosi¢ ok. 1 000 000 - 2 000 000 dla pustej wagi
4. Nacisnij lekko platforme - warto$¢ ADC powinna sie zwiekszy¢

7.3 5-minutowe szybkie uruchomienie z panelem
operatorskim

Przeglad procedury Quick Start:

Panel operatorski i oprogramowanie Ready-for-Use pozwalajg na szybka konfiguracje w 5 krokéw:
1. Ustawienia podstawowe (Krok 1 z 5)
2. Parametry wagi (Krok 2 z 5)
3. Wybdér metody kalibracji (Krok 3 z 5)

4. Definicja odwaznikéw kalibracyjnych (Krok 4 z 5)
5. Wykonanie kalibracji (Krok 5 z 5)

7.3.1 Ustawienia podstawowe (Quick Start 1 z 5)

Ekran panelu operatorskiego:



M 1.2.1 Quick Start 1 of 5 Service [[|
(I I
[ Il
M unit [kg vifll
[l Maximum scale range [1000.000] []]
[l Scale interval d [0.5] I
[l Filter (low pass) [1.0 Hz] [
[ Il
M [l 121 (41 [« [»] Il

Parametry do ustawienia:

1. Jednostka masy (Unit):
- kg (kilogram)
- t (tona)
- Ib (funt)
- g (gram)

2. Maksymalny zakres wazenia (Maximum scale range):
- Wprowadz maksymalne obcigzenie wagi
- Przyktad: 1000.000 kg dla wagi 1-tonowej

3. Interwat wagi d (Scale interval):
- Najmniejsza rozdzielczos¢ wazenia
- Przyktad: 0,5 kg (waga pokaze 0,5/1,0/1,5/2,0 kg...)
- Dla wagi 1000 kg, typowo: d = 0,5 kg lub 1 kg

4. Filtr dolnoprzepustowy (Filter):
- Czestotliwos¢ graniczna filtra: 0,5/1,0/2,0/5,0 Hz
- Nizsza wartos¢ = wolniejsza, ale stabilniejsza waga
- Wyzsza warto$¢ = szybsza reakcja, ale wieksze drgania
- Zalecana wartos$¢ poczatkowa: 1,0 Hz

Nawigacja:

- [«] - Powrét do poprzedniego kroku
- [»1 - Przejscie do nastepnego kroku
- [1M1 - Zapisz parametry

- [?] - Pomoc kontekstowa

- [i] - Informacje o parametrze

7.3.2 Parametry wagi (Quick Start 2 z 5)

Ekran panelu operatorskiego:



Ml 1.2.2 Quick Start 2 of 5 Service [[|
(I 1l
[ Il
[l Dead load (tare) [50.000] ko[l
Il Environment [Low] I
[l Approval zone [None] I
[ Il
M [i1 121 (41 [«] [»] Il

Parametry do ustawienia:

1. Masa wtasna - Tara (Dead load):
- Masa konstrukcji mechanicznej bez obcigzenia uzytkowego
- Np. platforma, zbiornik, elementy mocujace
- Przyktad: 50 kg dla platformy wagowej
- Wartos¢ ta nie jest wyswietlana jako waga

2. Srodowisko pracy (Environment):
- Low (Niskie): Stabilne srodowisko, brak wstrzgséw
- Medium (Srednie): Normalne warunki przemystowe
- High (Wysokie): Duze wibracje, wstrzasy, wiatr
- Wptywa na parametry filtrowania sygnatu

3. Strefa zatwierdzenia (Approval zone):
- None (Brak): Waga ogdélnego przeznaczenia
- OIML: Zgodnos¢ z przepisami metrologicznymi OIML
- NTEP: Zgodnos¢ z przepisami USA (National Type Evaluation Program)
- Dla zastosowan przemystowych wewnetrznych: wybierz “None”

7.3.3 Wybor metody kalibracji (Quick Start 3 z 5)

Ekran panelu operatorskiego:

[ 1.2.3 Quick Start 3 of 5 Service [[]
[l 1l
[ Il
[l Do you want to calibrate the scale 0
0 with or without weights? 0
[ {0
0 [ Tl
Il [ Calibrate With Weights 1
0 C T 0
Il I
0 [ 1l
[ [ calibrate without weights O m
I m (automatic) m m
1L J il
[ Il
M il [?] [<] Il

Metody kalibracji:
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Metoda 1: Kalibracja z odwaznikami (Calibrate With Weights)

Zalety:

- Uwzglednia wptywy mechaniczne konstrukcji wagi
- Wyzsza doktadnos$¢ pomiaru

- Zalecana dla wag z certyfikacjg metrologiczng

- Kalibracja w rzeczywistych warunkach pracy

X Wymagania:

- Konieczne odwazniki wzorcowe o znanej masie

- Odwazniki powinny by¢ skalibrowane/certyfikowane

- Masa odwaznika minimum 2% maksymalnego zakresu wagi
- Przyktad: dla wagi 1000 kg = odwaznik minimum 20 kg

Metoda 2: Kalibracja automatyczna bez odwaznikéw (Calibrate without weights - automat-
ic)

Zalety:

- Szybka kalibracja bez odwaznikéw

- Oparta na danych technicznych czujnikéw

- Kalibracja mozliwa na biurku, bez konstrukcji mechanicznej

X Ograniczenia:

- Doktadnos¢ zalezy bardziej od wtasciwosci mechanicznych

- Nie uwzglednia tarcia, niewspdtosiowosci, asymetrii obcigzenia

- Zalecana tylko do zastosowan wewnetrznych o niskich wymaganiach

A WAZNE:

Niezaleznie od metody kalibracji, upewnij sie, ze wtasciwosci mechaniczne wagi sg bezbtedne przed
kalibracja:

- Brak tarcia w prowadnicach

- Konstrukcja bez napie¢ mechanicznych

- Czujniki prawidtowo obcigzone

- Platforma wagowa swobodnie porusza sie

7.3.4 Definicja odwaznikow kalibracyjnych (Quick Start 4 z 5)

Dla kalibracji z odwaznikami:

Ekran panelu operatorskiego:

|
Il 1.2.4 Quick Start - Calibration I
0 Weights 4 of 5 Service [[]
[l l
Il Il
[ calibration weight 0 [0.000] kg [I]
[ calibration weight 1 [100.000] kg [I]
[l calibration weight 2 [0.000] kg [I]
0 (optional) 1
Il (M
M (i1 [?21 [ [«] [»] (1]

|
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Definicja punktéow kalibracyjnych:

1. Odwaznik kalibracyjny 0 (Calibration weight 0):
- Jesdli waga nie jest pusta i znana jest obecna zawarto$¢, mozna zdefiniowac “Odwaznik 0” jako
obecng zawartos¢ wagi
- Dla pustej wagi parametr pozostaje 0 kg
- “Odwaznik 1" zazwyczaj definiuje pierwszy punkt odniesienia charakterystyki wagi

2. Odwaznik kalibracyjny 1 (Calibration weight 1):
- Gtéwny odwaznik kalibracyjny
- Definiuje pierwszy punkt odniesienia charakterystyki wagi
- Wymagana wartos¢ minimalna: 2% maksymalnego zakresu wagi
- Przyktad: Waga 1000 kg = odwaznik minimum 20 kg
- Typowo: 10-50% maksymalnego zakresu
- Przyktad dla wagi 1000 kg: 100 kg

3. Odwaznik kalibracyjny 2 (Calibration weight 2) - OPCJONALNY:
- Dodatkowy punkt kalibracyjny
- Poprawia doktadnos¢ w gérnym zakresie wazenia
- Moze nie by¢ konieczny w zaleznosci od wtasciwosci mechanicznych
- Przyktad dla wagi 1000 kg: 500 kg lub 800 kg

Wymagania dotyczace odstepu miedzy odwaznikami:

A Wazna zasada: Odstep miedzy odwaznikami kalibracyjnymi musi wynosi¢ co najmniej 2%
nominalnego obcigzenia wagi.

Przyktady:

- Waga 1000 kg = odstep minimum 20 kg
- Waga 500 kg — odstep minimum 10 kg
- Waga 100 kg — odstep minimum 2 kg

Typowe konfiguracje:

Zakres wagi Odwaznik 0 Odwaznik 1 Odwaznik 2 (opcja)
100 kg 0 kg 20 kg 80 kg

500 kg 0 kg 50 kg 300 kg

1000 kg 0 kg 100 kg 500 kg

5000 kg 0 kg 500 kg 3000 kg

7.3.5 Ustawianie punktow kalibracyjnych (Quick Start 5a z 5)

Dla kalibracji z odwaznikami:

Ekran panelu operatorskiego:



1
[l 1.2.5 Quick Start - Calibration 0
0 with Weights Service [[]
(I 1l
[ {0
Ml B 103.3 kg I
[ {0
0 [ Tl
[l [[I set Calibration Weight 0 0 O
1L il
0 G ] [
Ml [ set Calibration Weight 1 0 M
M L il
0 [ Tl
Il [[] set Calibration Weight 2 O O
o o (optional) O 0
0 C T 0
[ [
[[] Current ADC digits: 1033040 m
Il II
M [i] [&] [«] il

d

Procedura kalibracji krok po kroku:

Krok 1: Ustawienie punktu kalibracyjnego 0
1. Wykonaj polecenie “Set calibration weight 0”

2. “Odwaznik kalibracyjny 0” zdefiniowany w kroku 4 jest teraz widoczny na wyswietlaczu

3. Jedli waga byta pusta, wyswietlacz pokaze “0.0 kg”
4. Modut zapisuje wartos¢ ADC dla tego punktu

Krok 2: Ustawienie punktu kalibracyjnego 1

1. Umies¢ “Odwaznik kalibracyjny 1” (zdefiniowany w kroku 4) na platformie wagowej
2. Poczekaj, az waga ustabilizuje sie (kilka sekund)

3. Wartos¢ ADC wzrosnie i bedzie widoczna na dole ekranu

4. Wykonaj polecenie “Set calibration weight 1”

5. Modut zapisuje wartos¢ ADC dla tego punktu

Krok 3: Ustawienie punktu kalibracyjnego 2 (OPCJONALNIE)

1. Jesli wybrano “Odwaznik kalibracyjny 2":

- Umies¢ “Odwaznik kalibracyjny 2” (zdefiniowany w kroku 4) na platformie wagowej
- Poczekaj na stabilizacje

- Wykonaj polecenie “Set calibration weight 2”

Krok 4: Zakonczenie kalibracji

1. Kalibracja wagi jest teraz zakohczona

2. Powrdt do ekranu startowego przez klikniecie ikony domu [#3}]
3. Waga jest gotowa do uzycia

Wskazniki na wyswietlaczu:

- B - “Brutto” (waga brutto z tara)
- N - “Netto” (waga netto bez tary)
-T - “Tara” (wartos¢ tary)

Wartos¢ ADC (Analog-Digital Converter):
- Surowa wartos¢ z przetwornika A/D

12
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- Typowy zakres: 0 - 16 000 000 (24-bitowy ADC)
- Przyktad: 1 033 040 dla obcigzenia 103,3 kg
- Wartos¢ ta stuzy do diagnostyki

7.3.6 Kalibracja automatyczna wagi (Quick Start 4b-5b z 5)

Dla

kalibracji bez odwaznikéw (automatyczna):

Waga moze byc¢ réwniez skalibrowana bez odwaznikéw. W tym celu konieczne jest wprowadzenie da-
nych specyficznych dla czujnikéw tensometrycznych. Dodatkowo, istotne jest, aby waga byta pusta.

Ekran panelu operatorskiego - Krok 4b:

|
M 1.2.6 Quick Start 4 of 5 - 0
0 Load Cells Parameters Service [[]
[l 1l
[ Il
[ Number of support points [3] 0
[ [
[l Average of all characteristic m
] values (mv/V) [2.000000] []]
[ [
[l Nominal load of one single m
Il tload cell [60.0] kg [I]
[ Il
M [il (M1 [«] [»] Il

Parametry czujnikéw tensometrycznych:

1.

Liczba punktéw podparcia (Number of support points):
- Odpowiada liczbie punktéw podparcia silosu, np. liczbie zaciskéw lub nég silosu
- Przyktady:

o Platforma czworokatna z czujnikiem w kazdym rogu = 4 punkty
o Zbiornik na trzech nogach = 3 punkty

o Przenos$nik z dwoma czujnikami = 2 punkty

. Srednia wartosci charakterystycznych (mV/V):

- Srednia charakterystyka wszystkich podtgczonych czujnikéw

- Typowe wartosci: 1,0 - 3,0 mV/V

- Wzér do obliczenia:

Srednia = (Charakterystyka czujnika 1 + Charakterystyka czujnika 2 + ... + Charakterystyka
czujnika n) / n

- Przyktad dla 4 czujnikow:

o Czujnik 1: 2,0 mV/V
o Czujnik 2: 2,0 mV/V
o Czujnik 3: 2,0 mV/V
o Czujnik 4: 2,0 mV/V
o Srednia = (2,0 + 2,0 + 2,0 + 2,0) / 4 = 2,0 mV/V

. Obciazenie znamionowe pojedynczego czujnika (Nominal load of one single load cell):

- NIE jest to obcigzenie znamionowe catej wagi!
- Jest to obcigzenie znamionowe pojedynczego czujnika (z karty katalogowej)
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- Przyktad: Czujnik o obcigzeniu nominalnym 60 kg
- Dla wagi 1000 kg z 4 czujnikami: kazdy czujnik moze mie¢ nominat 250 kg lub wyzszy

A UWAGA:

Jesli doktadne wartosci charakterystyczne sa nieznane, mozna rowniez uzy¢ zaokraglonych wartosci
(np. 1,0 mV/V, 2,0 mV/V). Obcigzenie nominalne pojedynczego czujnika tensometrycznego (a nie catej
wagi!) musi by¢ nastepnie zdefiniowane.

Ekran panelu operatorskiego - Krok 5b:

[l 1.2.7 Quick Start - Automatic 0
1 Calibration 5 of 5 Service [[]
(I {l
Il Il
Il B 103.3 kg Nl
[ Il
0 For automatic calibration the scale [[|
0 needs to be empty now(] 0
Il Il
0 G ] [
0l [[] start Automatic Calibration 0
0 T 1
Il i
M [i] (] [« Il

7.3.7 Wykonanie kalibracji automatycznej

Procedura:

1. Upewnij sie, ze waga jest pusta:
- Usuh wszystkie przedmioty z platformy wagowej
- Tylko masa wtasna (dead load) powinna obcigza¢ czujniki

2. Wykonaj polecenie “Start Automatic Calibration”:
- Kliknij przycisk “Start Automatic Calibration”
- Waga zostanie skalibrowana bezposrednio (trwa 2-5 sekund)
- Modut obliczy parametry kalibracji na podstawie:

o Liczby czujnikéw
o Charakterystyki czujnikéw (mV/V)
o Obcigzenia nominalnego czujnikéw
o Aktualnej wartosci ADC

3. Zakonczenie:

- Klikniecie ikony domu [#3}] powraca do ekranu startowego
- Waga jest gotowa do uzycia

Réznice miedzy kalibracja z odwaznikami a automatyczna:



Aspekt

Odwazniki wzorcowe
Doktadnos¢

Wptywy mechaniczne
Czas kalibracji

Zastosowanie

Z odwaznikami
Wymagane
Wyzsza
Uwzglednione
5-10 minut

Metrologiczne, komercyjne

7.3.8 Sprawdzenie wagi po kalibracji

Procedura testowa:
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Automatyczna

Nie wymagane

Nizsza

Czesciowo uwzglednione
10 sekund

Wewnetrzne, przemystowe

Jesli waga jest uzywana tylko do celdw wewnetrznych firmy, wystarczy prosty test.

Wykonaj nastepujace kroki:

1. Waga jest roztadowana i pokazuje “0 kg”

- Jesdli waga nie pokazuje zera, uzyj funkcji “Tare” (tarowanie)
- Przycisk [T] na panelu operatorskim

2. Umies¢ znany odwaznik wzorcowy na wadze

- Uzyj odwaznika o znanej masie

- SprawdZ wyswietlang wartos¢

- Odchylenie powinno by¢ w granicach:

o +0,1% dla wag przemystowych

o +0,01% dla wag metrologicznych

3. Jesli dostepny jest drugi odwaznik wzorcowy:
- Umies$¢ go na wadze dodatkowo

- Sprawdz, czy waga wyswietla sume odwaznikéw wzorcowych
- To potwierdza liniowos¢ charakterystyki

4. Usun odwazniki wzorcowe z wagi

- Sprawdz, czy wyswietlacz ponownie pokazuje “0 kg”
- Odchylenie maksymalnie =1 dziatka (scale interval ‘d’)

Przyktad testu dla wagi 1000 kg z d=0,5 kg:

Obciazenie

0 kg

100 kg (odwaznik 1)
200 kg (odwaznik 1+2)

0 kg (po usunieciu)

Oczekiwana wartos¢
0,0 kg

100,0 kg

200,0 kg

0,0 kg

Tolerancja
+0,5 kg
+0,5 kg
+0,5 kg

+0,5 kg



7.4 5-minutowe szybkie uruchomienie z
oprogramowaniem SIWATOOL

Wprowadzenie do SIWATOOL

Ogdlne informacje dotyczace korzystania z programu SIWATOOL mozna znaleZz¢ w rozdziale “Obstuga
za pomoca programu SIWATOOL (strona 42)”.

Do szybkiego uruchomienia wymagane parametry sg oznaczone pogrubiong czcionka w rekordach
danych DR 3 i DR 10. Procedura jest opisana ponizej.

Interfejs uzytkownika SIWATOOL

Gtowne okno programu:

([l SIWATOOL - WP321 16.07.08.014 = 0
[l {l

] File Communication View Tools 0

[l I I 1l

[ value [ Pc [[] SIWAREX Il
Il I Il i
[l ¥ Commissioning 0
Il [ calibration Parameter (DR3) m
0 [7] Basic Parameters m
0 [] weight unit kg kg m
1 [] Max weight range 1000.000 1000.000 m
1 [] scale interval d 0.5 0.5 m
Ml [s] Calibration m
Il [f] calibration weight 0 0.0 0.0 m
0 [] calibration weight 1 160.0 100.0 0
0 [f] calibration weight 2 0.0 0.0 0
0 [¢] Additional Parameters m
[ ™ Load Cell Parameter (DR1O) 0
0 [¢] Number of support points 3 3 m
0 [¢] Characteristic (mV/V) 2.000000 2.000000 0
0 [¢] Nominal load per cell 60.0 60.0 m

7.4.1 Aktywacja trybu serwisowego

Tryb serwisowy musi by¢ aktywowany, aby zmieni¢ parametry kalibracji. Polecenie mozna znalez¢ w
grupie “Service Commands” (ikona klucza maszynowego).

Menu: Communication — Service Mode — Activate

7.4.2 Zatadowanie ustawien fabrycznych

Szybkie uruchomienie opiera sie na standardowych ustawieniach modutu wazgcego. Ustawienia
fabryczne musza zatem zosta¢ zresetowane przed szybkim startem.

Procedura:
1. Najpierw aktywuj tryb serwisowy (jak w 7.4.1)
2. Fabryczne ustawienia sg nastepnie fadowane za pomoca polecenia “Load factory setting (11)”

Menu: Communication = Service Commands - Load factory setting (11)
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7.4.3 Wprowadzenie wymaganych parametrow

Do uruchomienia nalezy wprowadzi¢ nastepujgce parametry w rekordzie danych DR 3 i wystac je do
modutu:

Parametry w DR 3 (Calibration Parameter):

- Jednostka masy (Weight unit)

- Wymagany maksymalny zakres wazenia wagi (Maximum scale range)
- Interwat wagi (Scale interval)

Wysytanie/odbieranie rekordu danych:

Wysytanie/odbieranie rekordu danych jest zawsze wykonywane przez klikniecie prawym przyciskiem
myszy na nazwie rekordu danych w kolumnie “Value” w strukturze drzewa.

Na przyktad, jesli rekord danych 3 ma zostac¢ wystany, kliknij prawym przyciskiem na “Calibration para-
meter (DR3)"”. Zostanie otwarte podmenu z opcjg wystania odpowiedniego rekordu danych do modutu
wazacego lub odczytania go z modutu.

Operacje na rekordach danych:
- Send data record: Wyslij parametry z PC do modutu SIWAREX
- Receive data record: Odbierz parametry z modutu SIWAREX do PC

A WAZNE:

Wszystkie rekordy danych moga by¢ wysytane tylko jako kompletne pakiety do SIWAREX lub odczyty-
wane z niego. Nie jest mozliwe odczytanie lub zapisanie pojedynczych parametréw w rekordzie da-
nych. Dlatego kompletny rekord danych musi by¢ poczatkowo odebrany dla kazdej zmiany para-
metréw w nim. Zgdany parametr moze by¢ nastepnie edytowany, a rekord danych zwrécony.

Jesli rekord danych nie zostanie odebrany, istnieje niebezpieczenstwo, ze rézne parametry offline
zostang wystane do wagi i nadpiszg poprzednio aktywne i celowo zdefiniowane parametry.

Nastepnie nalezy wprowadzi¢ wymagane parametry w rekordzie danych DR 10 i wystac je
do modutu:

Parametry w DR 10 (Load Cell Parameter):

- Liczba punktéw podparcia (Number of support points)

- Wartos¢ charakterystyczna czujnika tensometrycznego w mV/V lub $rednia wartos¢ charak-
terystyczna, jesli jest wiecej niz jeden czujnik (Characteristic value of a load cell)

- Obcigzenie znamionowe czujnika tensometrycznego (Rated load of a load cell)

7.4.4 Wykonanie kalibracji automatycznej

Wymagania:
- Waga musi by¢ pusta (tylko mechaniczne obcigzenie wtasne - dead load)
- Parametry DR 3 i DR 10 muszg by¢ wystane do modutu

Procedura:

1. Aktywuj polecenie “Automatic Calibration 82"

2. Modut wykonuje kalibracje automatycznie (trwa kilka sekund)
3. Kalibracja zakonczona

Menu: Communication —» Service Commands —» Automatic Calibration 82
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7.4.5 Odbieranie wszystkich danych
Po zakonczeniu kalibracji zaleca sie odebranie wszystkich parametréw z modutu.
Procedura:

1. Aktywuj funkcje “Receive all data” w menu komunikacji
2. Wszystkie parametry mogq by¢ teraz zapisane jako plik kopii zapasowej na dysku twardym

Menu: Communication — Receive all data

Zalety kopii zapasowej:

- Jesli modut zostanie wymieniony, plik kopii zapasowej mozna pobra¢ do nowego modutu w ciggu kilku
sekund

- W momencie wczytania pliku kopii zapasowej waga jest bezposrednio w skalibrowanym stanie
ponownie - bez nowej kalibracji

7.4.6 Sprawdzenie wagi po kalibracji

Identyczne jak w sekcji 7.3.8 - patrz powyzej.

7.5 Obstuga za pomoca programu SIWATOOL

Wprowadzenie

Mozesz uzy¢ programu SIWATOOL do uruchomienia wagi niezaleznie od systemu automatyki SIMATIC.
Wymagany jest konwerter RS485/USB (patrz sekcja “Akcesoria”) w celu podtgczenia PC do SIWAREX.
Nastepnie mozesz podtgczyc interfejs RS485 SIWAREX do portu USB PC.

Program SIWATOOL jest dotgczony do pakietu konfiguracyjnego.
Zainstaluj program SIWATOOL (katalog SIWATOOL) na swoim PC do uruchomienia.

Zobacz takze:
Akcesoria (Strona 115)

7.5.1 Okna i funkcje SIWATOOL

Interfejs uzytkownika - Opis elementéw:

1. Elementy sterujace SIWATOOL i obstuga wagi
- Przyciski funkcyjne: Connect, Online, Service Mode
- Funkcje wagi: Zero, Tare, Gross/Net

2. Lista parametréw modutu SIWATOOL
- Struktura drzewa z wszystkimi rekordami danych
- Kolumna “PC” (warto$ci offline)
- Kolumna “SIWAREX"” (wartosci online)

3. Wartosci offline modutu SIWAREX
- Parametry przechowywane w PC
- Mozna edytowac bez potgczenia z modutem

4. Wartosci online podtaczonego modutu SIWAREX
- Aktualne wartosci z modutu
- Symulacja wyswietlacza wagi w czasie rzeczywistym

Wysytanie, odbieranie i przesytanie:
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Do wysytania, odbierania i przesytania wybierz odpowiedni rekord danych i wywotaj liste poleceh za
pomoca prawego klikniecia myszy.

Zawsze przesytany jest kompletny rekord danych (wszystkie parametry rekordu danych), a nie tylko
pojedyncze parametry.
7.5.2 Przypisanie parametrow offline

Wszystkie parametry wagi mozna edytowac i zapisywac bez elektronicznego systemu wazenia.

To skraca czas konfiguracji. Mozesz w ten sposéb przygotowad parametry dla kilku wag w biurze, a
nastepnie przestac je do elektronicznego systemu wazenia podczas konfiguracji.

Dane z jednej wagi obecnie w eksploatacji moga by¢ eksportowane i wykorzystane do konfiguracji
innej wagi.

7.5.3 Przypisanie parametréw online

Aby przetaczy¢ sie w tryb online, podtagcz PC do modutu SIWAREX za posrednictwem konwertera
RS485/USB. Ustaw odpowiedni interfejs w menu komunikacji.

Mozesz zmieni¢ wszystkie parametry w module SIWAREX w trybie online. Okno wiadomosci pokazuje
aktualng zawartos¢ bufora wiadomosci modutu SIWAREX. Aktualne wartosci procesowe sg wyswietlane
w kolumnie “Online”.

Do celéw testowych mozesz wysytaé rézne polecenia do modutu SIWAREX. Réznice miedzy danymi on-
line/offline sg oznaczone na czerwono przez SIWATOOL. Dotyczy to zaréwno powigzanego rekordu
danych, jak i pojedynczego parametru.

Aby zarchiwizowa¢ dane, wszystkie dane moga by¢ eksportowane z modutu SIWAREX i zapisane jako
plik lub wydrukowane.

Uwaga:

Mozesz edytowac wszystkie dane w module SIWAREX w trybie online. Zmiany nie sg automatycznie
importowane do odpowiedniego bloku danych skali w CPU SIMATIC.

Aby pobrac¢ dane do modutu SIWAREX, wybierz rekord danych prawym kliknieciem myszy i wyslij go
jawnie do modutu SIWAREX.

Rejestrowanie trendéw parametrow online:

Trendy parametréw online mogga by¢ rejestrowane i odtwarzane za pomoca funkcji rejestratora znaj-
dujacej sie w prawym gérnym rogu SIWATOOL. Mozesz uzy¢ przycisku “Configure recorder” (Konfiguruj
rejestrator), aby wybra¢ rekordy danych do zarejestrowania i ustawi¢ parametry zapisu. Predkos¢
odtwarzania mozna ustawi¢ za pomocga suwaka.

KONIEC TLUMACZENIA
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Uwagi koncowe:

1. Niniejsze ttumaczenie obejmuje trzy gtéwne rozdziaty:
- Rozdziat 5: Montaz
- Rozdziat 6: Potgczenia
- Rozdziat 7: Uruchomienie i kalibracja

2. Dokument zrédtowy zawiera réwniez inne wazne rozdziaty (np. Diagnostyka, Komunikacja, Specy-
fikacje techniczne), ktére nie zostaty przettumaczone zgodnie z zyczeniem uzytkownika.

3. Zaleca sie zapoznanie sie z petng dokumentacjg w jezyku angielskim dla petnego zrozumienia
wszystkich funkcji i mozliwosci urzadzenia.

4. W przypadku watpliwosci dotyczacych interpretacji parametréw lub procedur, nalezy skonsultowacd
sie z przedstawicielem Siemens lub autoryzowanym integratorem systemaéw.
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